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3. Die  Adsorp t ion .  
Es ist unter allen Umstanden damit zu rechnen, daB 

die Pigmentteilchen nicht frei herumschweben, sondern 
von Adsorptionsschichten bzw. Hiillen umgeben sind. 
Von der Beschaffenheit diesel- Hiillen wird es nun niit 
groBer Wahrscheinlichkeit abhiingig sein, ob mehrere 
Teilchen, wenn sie zusammenstofien, fest aneinander 
haften bleiben, oder ob sie sich relativ leicht wieder von- 
einander trennen lassen, z. B. durch mechanisches Riihren. 
Man konnte sich z. B. durchaus vorstellen, daB Pigment- 
teilchen, welche harzartige Korper adsorbieren, auch wesent- 
lich starker aneinander haften, als wenn die Adsorptions- 
schichten bzw. Hiillen aus beispielsweise Leinolfettsaure 
bestehen. 

Der Frage der Adsorptionsschichten wird wahrscheinlich 
auch aus folgendem Grunde fine ganz hervorragende 
Bedeutung zukommen. Bei der Sedimentation der poly- 
dispersen Pigmente sedirnentieren die groberen Teilchen 
schneller als die feineren. Beim Absinken werden daher 
die groberen Teilchen auf die langsamer sinkenden feinen 
Teilchen stooeii und diese durch die Adsorptionsschicht 
fest an sich binden. Es tritt also auf diese Art und Weise 
eine stetige VergroBerung der Aggregate ein, welche mit 
immer mehr zunehmender Geschwindigkeit sedimentieren. 
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Verf. neigt zu der Ansicht, d& das mehr oder weniger 
schnelle und vor allen Dingen auch das mehr oder weniger 
feste Absetzen der Emaillen durch das Uberwiegen bzw. 
Zuriicktreten des einen oder anderen Faktors bedingt ist. 

Bei den aderordentlich groBen Grenzflachen von 
Pigment-Bindemittel-Systemen kommt diesen Grenzflachen 
und ihren Eigenschaften eine ganz iiberragende Bedeutung 
zu. So befruchtend dle Kolloidchemie fraglos fur die 
Anstrichforschung sein kann, so heifit es doch - wie die 
vorliegende Studie zeigt - in der Anwendung kolloid- 
chenlischer GesetzmaBigkeiten auf Pigment-Bindernittel- 
Systeme aufierordentlich vorsichtig zu Werke zu gehen. 

[A. 88.1 
~~~ ~~~~~~ 

Berichtigung. 
Neue maDanalytische Bestimmung 

des Aluminiumsl). 
Von Studienrat W. Daubner.  

In meiner Arbeit mu13 es auf Seite 5S9, 13. Zeile von unten 
heiBen : ,,%ur Bereitung einer Losung von tertiarem Ammoniuni- 
arseniat, deren Gehalt an Arsenpentoxyd 2,56% betragen 
sol1 . . . . . usw. ' '  und nicht, w-ie irrtunilich angegeben, 0,9 7". 

1) Diese Ztschr. 48, 589 119331 
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Deutsche Keramische Gesellschaft. 
Hauptversammlung vom 15. bis 17. September 1935 

in Breslau. 
Vorsitzender: Direktor Kabus ,  Berlin. 

Die im physikalischen Horsaal der Technischen Hoch- 
schule abgehaltene Tagung wurde in Abwesenheit des durch 
plotzliche Erkrankung verhinderten Vorsitzenden Geh. Regie- 
rungsrat Fell inger durch seinen Stellvertreter eroffnet, der 
neben mehr als zweihundert deutschen Fachgenossen zahlreiche 
Teilnehmer aus dem Auslande, besonders aus Schweden und 
der Tschechoslowakei, willkomnien heiWen konnte. Der vom 
Geschaftsfuhrer der Gesellschaft, P. Knauf , erstattete Jahres- 
bericht hob auch die rege Tatigkeit der verschiedenen Bezirks- 
gruppen der Gesellschaft hervor und kiindigte die Griindung 
einer thiiringischen Bezirksgruppe an. Die Versammlung 
wahlte dann einstiiimig den Leiter der Englischen Kerami- 
schen Gesellschaft, Dr. J .  W. Mellor, jetziger Vorstand des 
Untersuchungslaboratoriums der englischen feuerfesten In- 
dustrie, Zuni Ehrenmitglied der D. I<. G. Nachdem Ober- 
burgermeister Dr. Fr idr ich  iin Namen der Stadt Breslau, 
der Gauleitung der NSDAP und der Kegierung, ferner 
Prof. Dr. 0. Krause ,  Breslau, als, Vertreter des Kektors der 
Technischen Hoclischule Breslau und zugleich im Namen der 
Bunsengesellschaft fur physikalische Chemie die Versanunelten 
begruRt hatten, ergriff der wisseiischaftiche Leiter der D. K. G., 
Prof. Dr. Rieke,  Berlin, das Wort zur Berichterstattung und 
wies u. a. eindringlich darauf hin, daW der Schwerpunkt der 
Tatigkeit der D. K. G. als technisch-wissenschaftlicher Gesell- 
schaft in der praktischen Nutzbarmachung der gewonnenen 
wissenschaftlichen Brkenntnisse liege, was eine riickhaltlose 
Zusammenarbeit aller Mitglieder bedinge. 

Hieran schlossen sicli die Berichte  der  Obmanner  der  
einzelnen Fachausschusse; sie erstreckten sich vor allem 
auf die bei der Einfuhrbewilligung fiir auslandische Rohstoffe 
maogebenden Gesichtspunkte, die zunehniende Verwendung 
der beirn Kaolinschlamrnen abfallenden Sande und die Heraus- 
gabe neuer E&enschaitsblatter fur deutsche Rohstoffe (Roh- 
stoffausschuI3: Dr.-Ing. A. Laubenheinier.  Kothen), die 
Durchforschung des gesamten Gebietes der Glasuren zwecks 
Festlegung ihrer Eigenscliaften fur die einzelnen Warengattun- 
gen (AusschuB fur Feinkeramik: Prof. Dr. W. Steger,  Berlin), 
zu empfehlendeverf ahren zur rationellen Analyse, zumAufscliluI3 
von Korund und Zirkoniumverbindungen, zur Schnellbestim- 
mung der Tonerde nach dem Oxychinolin-Verfahren, auch zur 
Priifung feuerfester Leichtbausteine usw. (Materialpriifungs- 

ausscliul3: Dr. Pulfr ich,  Berlin), schlieBlich auf die Unter- 
suchung der Temperatunvechselbestandigkeit und anderer 
Eigenscliaften feuerfester Bausteine (Feuerfester AusschuB : 
Dr. H. Ackermann,  Berlin). 

Die Inhalte der am 15. und 16. September gehalteneii 
Vortrage waren den verschiedensten Gebieten der Keramik 
, entnommen. 

Prof. Dr. 0. Krause,  Breslau: ,,Die Ein f lusse  des kera- 
mischen Brandes auf S truk tur ,  Sinterung und  Eigenschaften 
keramischer Erzeugnisse .' 

Nach Erlauterung der Begriffe ,,Strukturanderungen" und 
, , Sinterungsvorgange' ' wurde iiber planmaoige Untersuchungen 
berichtet, durchgefiihrt an Massen, die weitgehend bekannt, 
d. h. aus reinsten Rohstoffen hergestellt waren. Zum Brennen 
der Masseproben diente ein Ofen mit Molybdandrahtwicklung, 
dessen Temperatur genau einstellbar und dessen Atmosphare 
aus synthetisch hergestellten Rauchgasen niit oder ohne Zusatz 
von Feuchtigkeit zusaiiiniengesetzt wurde. Gearbeitet wurde 
n i t  drei Versuchsmassen Bus 50"/0 Porzellanerde von Zettlitz 
und verschiedenen Mengen Feldspat und Quarz. Es zeigte 
sich, daB der Keaktionsverlauf von der Brenndauer und der 
Massezusainmensetzung abhangt. Die Auflosung des Quarzes 
erfolgte in allen drei Massen gleichmaWig in logarithmischer 
Abhangigkeit von der Zeit, unabhsngig von der Feldspat- 
nienge, auch uiiabhangig von etwa in der Ofenatmosphare vor- 
handenem Wasserdampf. Zur Untersuchung des Kristall- 
aufbaues wurde das Verfahren von Rosi-wal benutzt. 
Von 11000 an ist die Gesamtnienge des Mullits bei 
versclieden hohen Temperaturen die gleiche, und es andert 
sich nur die 'Cextur der Masse, d. h. die Mullitkristalle 
wachsen. Verschieden zusaniniengesetzte Ofenatniospharen 
haben auf das Wachstuni der Kristalle lreinen EinfluR. Spezi- 
fisches Gewicht, Schwindung und Porositat der unter ver- 
schiedenen Brennbedingungen erhaltenen Massen wurden be- 
stimint, mobei sich gewisse GesetzmaRigkeiten ergaben. Bei 
Teniperaturen oberhalb 1300--l4OO0 spielt bei der Sinterung 
der Massen auch ihre Viscositat eine gewisse Rolle. Die Zu- 
sammensetzung der Ofenatmosphare hat auf den Sinteruiigs- 
vorgang nur bei den weniger hohen Temperaturen von 1000 
bis l l O O o  Einflus, weil dann dmch Reduktion der FluWmittel- 
gelialt erholit wird. lini eine rein weilje Brennfarbe zu erzielen, 
inuB die Brenntemperatur so hoch wie moglich sein. Zu lange 
Brenndauer beeinflufit die Festigkeit ungiinstig. Das Optimum 
cler Rrenntemperatur in bezug auf grol3te Druckfestigkeit 
diirfte bei den untersuchten Massen zwischen 1300 und 1400O 
liegen. Die Untersuchung erstreckte sich auch auf Kalksteingut- 
und Steatitmassen sowie den EinfluB der Brennatmosphare 




